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Durch die Einlagerung von PTFE in einer strukturierten Hart-

chromschicht werden die bewahrten Eigenschaften beider Ma-

terialien in idealer Art und Weise kombiniert. Das antiadh &si-

ve, aber weiche PTFE erhalt durch die verschleiss- und korrosi-

onsbesténdige Hartchromschicht eine hervorragende Fassung. PTFE-Einlagerung
Durch eine selbstschmierende Oberflache wird ein niedriger

Reibungskoeffizient erreicht.

Funktionsweise der Chrom/PTFE-Beschichtung Hartchrom

Im Querschnitt wird der Aufbau und die Funktionsweise der Be-

schichtung grob schematisiert veranschaulicht. Durch den ab-

rasiven Produktionsprozess wird das weiche PTFE abgetragen

und dadurch die Plateaus der Chromschichten freigelegt. Die

hervorstehenden Tragpunkte aus verschleissfestem Hartchrom

reduzieren den weiteren Abtrag des in den sch (itzenden Vertie- Schichtspezifikationen

fungen der Oberflache eingelagerten PTFE's auf ein Minimum. Schichtdicke Chrom: ca. 30-150 ym

Die glinstigen Oberflacheneigenschaften der PTFE-Beschich- Schichtdicke Teflon (PTFE): ca. 30-50 ym

tung bleiben dabei bewahrt. Reibungskoeffizient: niedriger Reibungskoeffizient durch
selbstschmierende Oberfl dche, kein

Die Herstellung der Chrom/PTFE-Beschichtung Slip-Stick-Effekt

Das zu veredelnde Werkstiick wird in den benétigten Formtole- Bestandigkeit: gute chemische Bestandigkeit

ranzen vorgeschliffen. In einem folgenden Arbeitsschritt wird (detailliert auf Anfrage)

das Grundmaterial mit der erforderlichen Oberflachenstruktur

versehen. Die spatere Anwendung bestimmt dabei massgebend

Form und Spezifikation der Struktur. Auf dieser Basis wird eine

galvanische Hartchromschicht abgeschieden. Aufgrund der re-

duzierten Streufahigkeit der Chromschicht bleibt die vorgear-

beitete Oberflachenstruktur erhalten. Es folgt das Auftragen

von reinem PTFE. Durch eine nachgeschaltete, schonende W &r-

mebehandlung wird das PTFE getempert und so die mechani-

sche Bestandigkeit erhoht.

Einsatzbereich: temperaturbestd ndig bis 205 °C

Anwendungen
¢ Heiz-und Kiihlwalzen in der Papierindustrie
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