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Hinweise zur Vorbereitung

Um ein Werkstiick optimal zu verchromen, miissen bestimmte Voraus-
setzungen gegeben sein. Nachfolgend einige Aspekte, die Sie bereits bei
Konstruktion und Herstellung beachten sollten, um nachtraglichen Auf-
wand und Kosten zu sparen:
Kante scharfkantig Ecke scharfkantig Kante gerundet
=Die Werkstiicke sollten an allen zu verchromenden und zu bearbeitenden
Stellen zugénglich sein.
»Scharfe Kanten und Ecken miissen méglichst abgerundet bzw. als Hohl-
kehle ausgebildet werden.
«Je groerdie Radien, desto besser der Schichtdickenverlauf.
«Schweillndhte, sofern sie im Verchromungsbereich liegen, sollten riss- A -
und porenfrei ausgefiihrt sein.
«Werkstiicke, deren Korper aus Stahlblech bzw. Kesselblech hergestellt Ecke gerundet ezl
und geschweillt sind, sollten nach dem Schweilen spannungsfrei
geglihtwerden.

Die GleichmaRigkeit und Geschlossenheit einer Hartchromschicht hangt
von der Giite der Oberflache vor der Verchromung ab. Unebenheiten, Poren,
Kratzer, Riefen, Risse oder Strukturfehler werden durch die Hartchrom-
schicht weder tiberdeckt oder eingeebnet noch ausgeglichen. Fiir gréRere
Druck- und StoBbelastungen empfehlen wir Grundwerkstoffe mit einer = Sofern keine Zeichnungen oder Skizzen vorhanden sind, sollten die
bestimmten Festigkeit, damit im Einsatz die Hartchromschicht nicht in das Werkstticke entsprechend markiert sein.
weiche Grundmaterial eingedriickt werden kann. « Spezifizieren Sie die Werkstiicke nach Werkstoffnummer oder Mate-
rialzusammensetzung.
Oberflachenbeschaffenheitfiir die Hartverchromung = Teilen Sie uns die Oberflachenbeschaffenheit an der zu verchromenden
ZurVorbereitung fir die Hartverchromung sollten die Werkstiicke mdglichst Stelle bzw. den Bearbeitungsgrad bei Anlieferung mit.
feingeschliffen werden. Je kleiner die Rauhtiefe, desto besser der Gefiige-
aufbau und die Homogenitét der Chromschicht. Selbstverstandlich tber-
nehmen wir auf Wunsch samtliche Vorschleifarbeiten fiir Sie. Informatio-
nen diber die Bandbreite unserer Bearbeitungsmaglichkeiten finden Sie im
Abschnitt Leistungsspektrum.

Hinweise zu Anfragen und Bestellungen

= Markieren Sie auf Zeichnungen oder Skizzen die zu verchromenden
Flachen.

= Informieren Sie uns (iber die Beanspruchung der einzelnen Bauteile.

« Teilen Sie uns die gewiinschte Schichtdicke, Oberflachengiite und
Struktur mit.

= Tolerieren Sie MaR, Lage und Form.
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